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刨花板厚度偏差对板式家具精度的影响

钱大威

(中国林科院木材工业研究所 北京 1。。。 9 1 )

摘要 在家具制造过程中
,

刨花板厚度偏差对板式家具尺寸精度有明显影响
。

因此控制板材 厚度

偏差是目前刨花板生产中亚待解决的一个重要问题
。

关幼词 刨花板 , 板式家具 ; 厚度偏差
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表 1 试验用刨花板厚度偏差
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1 前言

目前
,

我国刨花板年产量 的 95 % 以上用

于家具
〔 ’ , “ ’ 。

由于现代板式家具的 生 产方

式与传统家具有明显 区别
,

因此要求板式家

具的零
、

部件必须具备良好的可互换性
。

刨

花板厚度偏差是影响板式家具尺寸精度 的一

个重要因素
,

也是当前刨花板生产中普遍存

在的一个质量 间题
。

本研究以两种不同厚度

偏差刨花板制成家具
,

并比较它们 的尺寸
,

说明板材厚度偏差对家具尺寸精度 的影响程

度
,

希望 以此引起对刨花板质量控制工作的

进一步重视
。

厚度平均值 ( m m )

样本数

标准差

偏差 ( 土 m m )

变异系数 (肠 )

2 试验材料和方法

2
.

1 试验材料

试验选用 A
、

B两组不同厚度偏 差 的 刨

花板
,

板材的公称厚度均为 16 m m ; 两组刨

花板均为双面贴单张浸渍纸装饰板
。

试验用

刨花板厚度检测结果见表 1 。

本试验用 A
、

B两组刨花板分 别 制 作书

柜和四屉柜各 3 个
。

书柜 尺 寸 (l x b x h
,

m m )
: 1 9 0 0 x 5 0 0 x 3 9 0 ,

四屉柜尺寸 ( l 欠

b x h
,

m m )
: 1 2 0 0 x 6 0 0 又 5 0 0。

柜体 使用

圆柱螺母型紧固件连接
。

柜体在 1 9 8 0年从西

德进 口板式家具生产线上制作
。

2
.

2 试验方法

柜体制作完毕后
,

在室内条件下放置 4

周
。

对柜体的测量项 目如下
:

( 1 )顶板左
、

右端面与同侧侧板外表面的距离 ( 以下简称

两平面距离 ) , ( 2 ) 顶板螺孔位置 ; (3 )

侧板上端面螺孔处板厚度
。

测量时将柜体置

于水平工作台上
。

测量工具为塞尺和游标卡

尺
。
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表 2 书柜枪浏教据 ( m二》

书柜侧板厚度测量值
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柜体号编

I 书柜顶板螺孔 位置测量值

A一 1

A一 2

A一 3

B 一 l

B 一 2

B 一 3

4
.

4 5

4
。

3 0

4
.

4 0

4
.

3 0

:;:

4
.

4 5

4
.

4 5

嫂
.

3 5

在
.

3 0

4
.

4 5

4
.

5 0

4
.

5 0

4
.

4 5

4
.

2 0

4
.

3 0

4
.

30

4
.

2 5

4
.

3 0

4
.

3 5

4
.

2 5

4
.

4 0

4
.

3 0

4
。

2 5

4
。

4 3

4
。

39

4
。

30

4
.

3 3

4
.

3 5

4
.

3 1

0
。

0 8

0
。

0 6

0
.

0 8

0
。

0 4

0
.

0 6

0
.

1 1

44

柜体编号

I 书 柜两平面 距离测盘值

842压-80月口自̀41卜J内D

……
0OCù00
八U8qJQUsx内D介J一̀4OUg

óU

;
.

…
0CUOCù01A 一 1

A 一 2

A 一 3

B 一 1

B 一 2

B 一 3

0
.

4 5 0
.

4 5

0
.

8 0

0
.

6 5

1
。

20

0
.

4 0

1
.

8 5 0
.

6 0

0
.

3 5

0
.

3 5

0
.

20

0
.

30

1
.

7 0

0
。

20

ō毖一ó亡J,Jú匕2,̀内J81勺
..

…
000nUnU

nl勺9八UntnÙ亡JC几b
. .

…
柜体编号

注
:

X一平均值
.

5
一标准差 (表 3同此

,

不另注 )

表 3 四屉拒位洲橄据 ( . m )

I 四屉柜侧板厚度 测 t 值
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3 结果与分析

根据设计要求
,

柜体顶板长度应与柜体

宽度相等
,

即顶板左右端面应该与本体侧板

外表面处于同一个平面内
·

,

但 在 实 际 情况

中
,

上述两平面距离往往不可能绝对为零
,

但其偏离亦不应过大
,

而且它的偏差也应控

制在一定范围内
。

鉴于 目前国家标准中对此

尚无明文规定
,

因此本文仅将 A
、

B 两 组刨

花板制成的家具在该处的尺寸及波动情况作

对比说明
。

在板式家具部件加工过程中
,

如需在刨

花板端面钻孔时
,

钻头是 以刨花板的一个表

面为基准面定位的
,

如果板材 厚 度 发 生变

化
,

板材端面螺孔中心到基准面的距离不会

发生变化
,

但孔心到另一表面的距离会随着

板材厚度 的变化产生波动
,

因此在 家具组装

时
,

如以板材基准面为侧板外表面
,

而且假

设顶板螺孔位置精度只受机床 精度 影 响的

话
,

当机床精呀较高时
,

柜体两平面距离的

精度也应较高
,

因为由于板材本身厚度偏差

造成的螺孔中心至板材基准面的距离不受板

厚变化的影响
。

此时如果刨花板厚度大于公

称厚度
,

则板端面螺孔 中心至非基准表面 的

距离将加大
,

就会造成柜体两个侧板内表面

之间的距离减小
。

在家具组装时
,

顶板的安

装是在底板和固定搁板之后进行的
,

因此当

底板和固定搁板与两个侧板紧固之后
,

侧板

所在的平面就已基本确定
,

这样就会造成侧

板端面螺孔无法与顶板螺孔完全对齐
,
给组

装造成困难
,

在不得不借助外力 的情况下
,

即使 顶板与侧板紧固了
,

必然造成两平面较

大的偏离
。

从书柜和四屉柜两组试验数据来看 (见

表 2
、

表 3 )
,

以厚度偏差较低的 A组 刨花

板制作的柜体
,

它的两平面距离和其波动性

均低于厚度偏差较高的B组板柜体
,

尤 以书

柜更为明显 (见图 2 )
。

经分析认为
,

由于

书柜结构中增加了固定搁板
,

因此要想消除

由于板厚偏差造成的顶板螺孔与侧板上端面
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柜体两平面距 离 ( m m ) 柜体两 平面距离偏差 (m m ) 表 5 回归分析及适应性抢验结果

aaaaa bbb 相关关 相关系系 F统统
系系系系数数 数临界界界

值值值值值值值
((((((((( 0

.

0 5)))))

000
.

0 5 222 1
.

0 6 222 0
.

9 6 ]]] 0
.

8 1111 1 3
。

4 1 444

注
: x 一

刨花板厚度偏差
,

y 一柜体两平面距 离偏差

。 ` 气气
书 柜

A B

四屉柜

A 五

书拒
A B

四屉拒

. 2 A
、

B 两类拒体两平面巨离及偏差对比

螺孔不能完全对齐的后果
,

必须借助更大的

外力
,

而四屉柜中没有固定搁板
,

在安装时

即使螺孔与侧板上端面螺孔没有完全对齐
,

也很容易进行调整
,

使两平面基本对齐
。

由

此看来
,

在板式箱体家具的结构中
,

固定搁

板是影响两平面距离的一个直接因素
,

但根

本原 因在于刨花板本身的厚度偏差
。

表 4 的方差分析结果证实了上述分析的

结论
,

而且还可以看出
,

板材厚度 ( 主因子

1 ) 的变化对试验结果的影响程度远远高于

柜体结构 (主因子 2 ) 不同造成的影响
。

值的加大
,

柜体两平面距离的偏差也加大
。

在本试验中可能影响柜体两平面距离的

另一个重要因素是顶板螺孔的位置精度
。

如

果顶板螺孔中心位置波动较大
,

同样会使柜

体两平面距离出现较大的偏离
。

经过对顶板

螺孔位置精度 的考察表明
, A

、

B 两 组 刨花

板作为柜体顶板时
,

螺孔位置精度相差小于

4
.

5%
,

变异性亦在 1
.

4% 以下
,

因此可 以认

为
,

在刨花板表面钻孔时
,

孔的位置精度不

受板厚 的影响
,

故在本试验中
,

略去不计
。

表 4 方差分析表

误误差来源源 禺 差差 自由度度 均 方方 F一值值 F o
.

o --- 显著性性
平平平方和和和和和和和

主主因子 lll 0
.

6 8 6 444 lll 0
.

6 8 6 4 111 4 9
.

7 3 777

:
`

:::: : :::
主主因子 222 0

.

0 8 1777 lll 0
.

0 8 16 777 5
.

9 1 8888888

剩剩余误差差 0
.

1 24 222 999 0
.

0 1 38 000000000

合合 计计 0
.

8 9 2 333 1 lllllllllll

4 结论

研究结果表明
,

刨花板板材厚度偏差对

柜体家具顶板与侧板接合部位的尺寸精度有

显著影响
。

因此
,

刨花板柜体家具结构中固

定搁板的使用对板材厚度偏差的控制提出了

更 高的要求
。

A , B两 组 刨 花板制成的柜体

对比表明
, A组板柜体两平 面距离和偏差分

别低于 B类板柜体 5 2
.

2% 和 5 6
.

6%

以上的分析表明
,

刨花板箱体家具顶板

与侧板接合部位的尺寸精度受板材厚度变化

的显著影响
。

柜体结构的差异
,

特别是柜体

固定搁板的使用与否
,

又会使情 况 有 所 不

同
。

进一步的回归分析发现
,

书柜的两平面

距离偏差与板材厚度偏差之间有明显 的线性

正相关关系 (表 5 )
。

即随着板材厚度偏差
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o o d I n d u s t r y

,

C A F
,

B e i j i
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A b s t r a e t T h i e k n e s s v a r i a t i o n o f P a r t i e l e b o a r d P l a y s a n i m P o r t a n t r o l e i n t h e

f a e t o r s o f a f f e e t i n g t h e a e c u r a e y o f P a n e l f u r n i t u r e .

T h e r e s u l t s i n d i e a t e d t h a t

t h e a e e u r a e y o f P a n e l f u r n i t u r e w a s i n f l u n e e d b y t h e t h i e k n e s s v a r i a r i o n o f

P a r t i e l e b o a r d o b v i o u s l y
.
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